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DETAIL A ( 1 : 2 )

3.1W4EN 10216-21P235GH1,836x14 NTLRura wymiennikowa                  
EXCHANGE TUBE

1561

3.2W1EN 10028-31P355NH202,0vDno sitowe                         
TUBE PLATE

22

3.2W1EN 10028-31P355NH6Form 3Profil komory                      
HEADER

23

3.2W1EN 10028-31P460NH6Form 3Blacha zamykajaca komore          
HEADER-ENDPLATE

44

3.1W9EN 10222-21P250GH7,1PN40 
DN125 TYP 

11B EN 
1092-1

Kołnierz szyjkowy                  
FLANGE

35

3.1W4EN 10216-21P235GH7,1NTL 139,7Rura                               
NOZZLE BRANCH

36

3.1W4EN 10216-21P235GH5NTL 33,7Rura                               
NOZZLE BRANCH

17

3.1W13DIN 172430C22.8 G 1/2"Noken                              
SOCKET

28

2.2-DIN 176600CuZn40 G 1/2"Korek zaślepiający              
HEXAGON PLUG

29

--DIN 280910C44002G 1/2"Uszczelka                          
GASKET

210

2.2-EN 10025-20S235JR  Obudowa                            
CASING

120

2.2-EN 10025-20S235JR22,0vRozdzielacz pary                   
STEAM DEFLECTOR

121

2.2-EN 10025-20S235JR  Mostek pod tabliczkę               
NAME PLATE FRAME

122

--EN 10028-701.4301  Tabliczka znamionowa               
NAME PLATE

123

--  AL 5x6Nit                                
RIVET

224

--  Cu 6,5x5Nit                                
RIVET

225

---0A2 M10/4,5-6,0Nitonakrętka                      
BLIND RIVET NUT

9026
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2010-07-22Jajak

1573201EB

Z2.1-4500/2085-2,0v-ET1-FE50-D7

2010-07-22Buszko

Primary air steam coil preheater

B

Wymiar
DIMENSION

Przeznaczenie
USENorm          PN

Zestawienie Przyłączy
NOZZLE

Powierzchnia przylgowa
FLANGE FACE

DN
NOM. P. S.

N1

N2

N3

Sztuk
NO. OF

Poz.
ITEM.

Króciec
NOZZLE BRANCH

N6

Pozostałe części          RESIDUAL PARTS / HX
Grubość

THICKNESS
[mm]

Poz.
ITEM.

Świadectwo kwalifikacji wg EN
10204

QUALITY TEST ACC. TO EN10204

Pods. badań
TEST BASIC

Nr normy
TO DIN EN

Naddatek na korozję
CORROSION ALLOWANCE

Materiał
MATERIAL

Nazwa
TITLE

Sztuk
NO. OF

l

~C

~C

bar

~C

~C

bar

Przes. rurowa
TUBE SIDE

l

~C

Medium
MEDIUM

Pojemność
CAPACITY

Dopuszczalna temperatura robocza
PERM. OPERATING TEMP.

Temperatura obliczeniowa
CALCULATION TEMP.

Nadciśnienie próby
TEST PRESSURE

~CTemperatura wejścia/wyjścia
IN- / OUTLET TEMPERATURE

Dopuszczalne nadciśnienie robocze
PERM. OPERAT. GAUGE PRESS.

Nadciśnienie robocze max
OPERATING PRESSURE

Przes. płaszcza
SHELL SIDE

Odbiór / INSPECTION

Dane Techniczne
OPERATING DATA

Próba ciśnieniowa i odb. końcowy przez
CONSTRUCTION CONTROL

Wykonanie wg
MANUFACTURE ACC. TO

Instytucja zatwierdzająca
DESIGN EXAMINATION BY

Obliczenia wytrzymałościowe wg
CALCULATION ACCORDING TO

Deklaracja zgodności
CONFORMITY ASSESSMENT

bar

bar

bar

bar

N5

N4

Podziałka żebra
FIN PITCH

Plan kontroli
TESTING PLAN

Plan spawania
WELDING PLAN

Ciężar (pusty)
WEIGHT (EMPTY)

Rury strona wewn.
TUBE-INSIDE

Obudowa:
CASING:

Pozostałe części:
RESIDUAL PARTS:

Rury strona zewn.
TUBE-OUTSIDE:

Przygotowanie 
powierzchni
SURFACE
TREATMENT:

Strona powietrzna:
AIR-SIDE:

Strona medium:
MEDIUM-SIDE:

2370 kg

Części ciśnieniowe stemplowane od strony zewnętrznej (widoczne)
PRESSURE PARTS EXCEPT TUBES VISIBLY STAMPED FROM OUTSIDE

Poz.
ITEM.

Materiały elementów ciśnieniowych          PRESSURE PARTS / HX
Grubość

THICKNESS
[mm]

Naddatek na korozję
CORROSION ALLOWANCE

Sztuk
NO. OF

Nazwa
TITLE

Nr normy
TO DIN EN

Pods. badań
TEST BASIC

Świadectwo kwalifikacji wg EN
10204

QUALITY TEST ACC. TO EN10204

Materiał
MATERIAL

1573201SP

1573201PP

Wolna od rdzy, odtłuszczona lub piaskowana SA2.5
RUST-, OIL- AND GREASE FREE OR
SA 2.5 DERUSTED BY BLASTING

Cynkowane
GALVANIZED

2x Zinkstaub P565-4019 <450°C - 70µm

2x Zinkstaub P565-4019 <450°C - 70µm

Bez malowania
WITHOUT PAINTING

-

0,1

-

-

- / -

- / -

-

Powietrze
AIR

-

10

18

-

0 / 240

0 / 240

236

Para wodna (Gr. Płynów 2)
STEAM (FLUID GROUP 2)

Dyrektywa 97/23/WE Diagram 2, Art. 3, Załącznik II
Kategoria III Moduł G

AD 2000

Wytwórca + TÜV Nord
MANUFACTURER + TÜV NORD
AD 2000

Wytwórca + TÜV Nord
MANUFACTURER + TÜV NORD

2,5 mm
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2010-10-07 Jajak Barzantny BLIND RIVET NUTS HAS BEEN ADDED A A

953-FWHLC10AC-MTB1951

TOV

AOK

2010-08-20

2010-08-20

2010-12-17 Jajak Barzantny STATUS HAS BEEN CHANGED B B

      

Wlot / INLET
Wylot / OUTLET

Odpowietrzenie / VENT
Spust / DRAIN

-
-

n139,7x7,1
n139,7x7,1

G 1/2"
G 1/2"

-
-

TYP 11 B1
TYP 11 B1

-
-
-
-

EN 1092-1   40
EN 1092-1   40

-
-
-
-

125
125
-
-
-
--

-
1
1
1
2

Komora s=6mm
HEADER

Dno sitowe s=20mm
TUBE PLATE

Strona stała
STATIONARY

Strona ruchoma
FLOATING

Strony ruchomej nie blokowac rurociągiem!
DON'T BLOCK UP THE FLOATING BY PASSING ON

PIPES!

Zabezpieczenie wymiennika przed wzrostem ciśnienia należy wykonac na
instalacji wokół wymiennika

AN INSTALATION OUTSIDE OF THE HEAT EXCHANGER SECURE AGANST A CLIMB
OVER OF THE PERMISIBLE PRESSURE

Tolerancje ogólne
 wg PN EN ISO 13920 kl. B i E
INTERNATIONAL TOLERANCE

 PN EN ISO 13920 CLASS B AND E

572,51040572,5

30
0

2185

20
73

25
0

44
70

73
20

50

2085

50

5

10
0

20
0

46
00
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28

3

51
80

3x
30

14,71

64
64

21
8

2053,5977x26,67=14,71

2083

70

200

R110

N1

Deflecteur de vapeur n8

STEAM DEFLECTOR n8
N1

N2

27

1092,51092,5

15
0

15
0

90
0

90
0

90
0

90
0

90
0

50
45

00
50

50

PLAN KONSERWACJI
Przygotowanie konserwacji polega na 
podgrzaniu w ciepłym pomieszczeniu lub 
przedmuchaniu przegrzaną parą rur 
wymiennika. W tak przygotowanym wymienniku 
należy wytworzyć próżnię aby go całkowicie 
wysuszyć. Wytworzoną próżnię o parametrach 
ok. 6,5 mbar należy utrzymywać przez  ok. 1 
godzinę. Po wysuszeniu wymiennik napełniamy 
azotem do nadciśnienia 0,5 bar i zamykamy 
szczelnie kołnierzami zaślepiającymi.
 
PRESERVATION PLAN
The heat exchanger is prepared for 
preservation either by preheating in a drying 
room or by means of superheated steam which
is sent through the tubes of the covered heat
exchanger. Then, the heated and pre-dried 
heat exchanger is completely dried by 
evacuation.
A vacuum of approx. 6,5 mbar is maintained 
over a preiod of 1 hour. After the drying, the 
heat exchanger will be filled with nitrogen 0,5 
barg and closed with blindflanges.
 

Nozzle Forces to API Standard 
661/ISO 13706:2001

MOMENTS (Nm)
My

FORCES (N)
Fy

DN
Mx Mz Fx Fz

NOTE :
1. Above values can act simultaneously in full force.
2. In case of higher actual single loadings, the resultant vector
   of allowable x, y and z-figures should not be exceeded.
3. Allowable loads for supporting steel structure cannot
   be derived from these loadings.

My

Fx

Fy

Fz
Mz Mx

125 1150 2100 215 3500 3750 3500 10

60°

1092,5 2185 1092,5

572,5 1040 1145 1040 572,5
4370

50

45
00

50

2x Kątownik 45x5
2x ANGLE IRON 45x5

2x Kątownik 45x5
2x ANGLE IRON 45x5

100

100

25
0

10
0

TYP
TYPE

NR FABRYCZNY
MANUF. SERIAL NO.

ROK BUDOWY
YEAR BUILT

NR POZ.
ITEM NO.

DOP. CIŚN. ROB.
ALL. OP. PRESS.

CIŚNIENIE PRÓBY
TEST PRESSURE

DOP. TEMP. ROB.
ALL. OP. TEMP.

POJEMNOŚĆ
CONTENTS

STRONA RUROWA / TUBE SIDE

DATA / DATE

JEDNOSTKA 
NOTYFIKOWANA
NOTIFIED BODY

GEA Technika Cieplna Sp. z o.o.
PL 45-641 Opole, ul. Oświęcimska 100B
Tel.: +48 (0) 77 402 00 50

GRUPA PŁYNÓW
FLUID GROUP

KATEGORIA
CATEGORY

PS

PT

TS

V

min/max
min/max

bar

bar

°C

L

Z2.1-4500/2085-2,0v-ET1-FE50-D7

K1573201/*

2010

10

18

0 / 240

236

2 III

0045

 

 

*)
1
2

6

N3

N4

Pozycja pracy
WORK POSITION

Kątownik 45x5
Angle IRON 45x5

Kątownik 45x5
Angle IRON 45x5

90x Nitonakrętka M10
90x BLIND RIVET NUT M10 A

A
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